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上部吊り車の
取付け加工寸法

下溝用ガイドレール
の取付け加工寸法
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■戸の加工寸法参考図

●戸の高さ寸法の求め方

リニアエンジンMM30を注文する場合は、上記納まり参考図から必要情報を明確にしてください。
●必要情報

●注意事項

※上式で戸の高さを求めることにより、戸とリニアエンジンのすきま寸法範囲で戸の上下調整ができます。
※上式の3mmは、戸を下に調整した際、戸を下部ガイドに接触させないための逃げ寸法です。
●B（下すきま寸法）の求め方
B ＝ 枠の内寸高さ－戸の高さ－58.4mm（リニアエンジンの高さ）－戸とリニアエンジンのすきま寸法

戸の高さ＝枠の内寸高さ－58.4mm（リニアエンジンの高さ）－7.5mm（戸とリニアエンジンの最大すきま寸法）－3mm－A

※戸とリニアエンジンのすきま寸法は、2.5～7.5mmの範囲内で任意の寸法を設定できます。

■ご注文に際しての必要情報と注意事項

●レール長：Lと戸幅：DWの求め方
上記納まり参考図から算出してください。

①レール長：L　②戸幅：DW（＝可動子長：Ｍ）　③レールの色：アンバー、シルバー

・戸の端部は、閉位置・開位置どちらの場合でも、レールの長さの中心から15mm以上オーバーラップしている必要があります。
・枠の戸じゃくり深さは4mm以下としてください。
・戸じゃくり幅は43mm以上としてください。43mmより小さいと、可動子が戸じゃくりに干渉して、戸が枠にのみ込まれません。

一般住宅屋内用木製引戸（浴室には使用できません）
◇引戸の総質量：15～30kg（引戸1枚） ◇引戸の厚さ：24ｍｍ以上 ◇引戸の幅：700～1,200mm ◇レール長さ：1,370～2,370ｍｍ

FG-190
の場合

住宅用自動ドア リニアエンジン MM30

■金具の納まり参考図

可動子長：M　M=DW
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枠内寸法：W
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②戸幅：DWFG-190

製品紹介 184～189

※掘込み加工寸法は
　HRシステムと共通です。

HR SYSTEM クローザーユニット フリーストッパーなし FC-101-40製品紹介 190・192～193

レール内に残った切り粉は取除いてください。

上部レールは「

➡

戸先」シール側はカットしないでください。
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本文190ページをご参照ください。

戸袋納まりは、「戸袋用開口側上部レール（ラックギアなし）」を使用するため、引戸クローザー本体の取付加工位置は戸先から300mm
にしてください。100mmにした場合、戸を閉じきったときに引戸クローザー本体のぜんまいの巻きがリセットされてしまいます。
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戸先

HRｰ228-KFCｰ228-K25トリガー取付け用穴位置=144 穴ⓐ
穴ⓑ

上部吊り車
トリガー
FCｰ310

■金具の納まり参考図

■戸の加工寸法参考図 戸尻側上部吊り車の
取付け加工寸法戸先側上部吊り車・

引戸クローザーの
取付け加工寸法

●戸の高さ寸法の求め方
戸の高さ = 枠の内寸高さ － 上部レールの高さ － 戸と上部レールの最大すきま寸法(左図参照) － 3mm － A － B
※上式で戸の高さを求めることにより、戸と上部レールのすきま寸法範囲で戸の上下調整ができます。
※上式の3mmは、戸を下に調整した際、戸を下部ガイドに接触させないための逃げ寸法です。

下部ガイド溝の加工寸法

23

16

40
43

16

調整穴
※戸の表裏どちらか1ヶ所に加工

作動距離
約50
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天井（上枠）
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下部ガイド

※( )内寸法は戸袋納まりの場合

「戸袋用開口側上部レール」を使用しない場
合のみ、下記①の穴加工をしてください。
①レール芯の所定位置ⓐⓑに
　φ5.5の貫通穴をあけます(2箇所)。

3.レールの取付け

169
戸の
停止位置

戸袋用開口側上部レール＝425 ※戸袋納まりの場合

トリガー ソフトクローズ方向

トリガー取付治具

トリガーをセットした
トリガー取付治具

添付ねじ

穴ⓐ
穴ⓑ

正 誤 誤

トリガー レール

■金具の取付け方法
1.上部吊り車の取付け
①ホルダー部のレバーをつまんで、固定
カップ部とホルダー部を分離します。

②固定カップ部のみ、戸の木口加工部に
取付けてください。

4.トリガーの取付け
①トリガーをトリガー取付治具にセットします。
②穴ⓐに、右記治具を図に示す方向でレー
ル内部に押し込み、添付ねじでトリガーを
固定します。

③完全に固定されたら、取付治具を下に引き
抜き、残りの穴ⓑをねじ止めしてください。

ソフトクローズ方向

2.レールの穴あけ

①スライダーが図の位置になっているか確認します。
なっていなければ、押して戻しておきます。
②レール取付けの前にレールの向きを確認します。
　「

➡

戸先」シールが貼ってある方を戸先に向け、
　図の方向で上部吊り車をレール内に挿入します。
③上枠にレールを取付けてください。
④戸袋納まりの場合は、「戸袋用開口側
　レール」を接続部に隙間ができない
　ように取付けてください。

設 計 ガ イ ド

施 工 ガ イ ド

●必ず手回しドライバーで締め付けてください。
●トリガーが溝に入っていない状態でねじを
締め付けると、トリガーが変形します。

●治具はトリガーが完全に固定されるまで、
押し当て続けてください。
●トリガーをレールに取付けたときにトリ
ガーがレール内の溝にまっすぐ入るように
してください。
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※戸の表裏どちらか1ヶ所
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戸を開けきった状態の
下部ガイド位置
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FGｰ150C
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※ラップ代について
下部ガイドキャッチ（FG-150C）を下部ガイド（FG-150）に
はめ込む為に、引戸のラップ代が80mm以上必要です。

戸を閉めきった状態

戸を開けきった状態
ラップ代＝80以上

※

752.5

引戸クローザーの取付加工位置について

戸先

戸先シール

レール

戸先側
FC-228-K

戸尻側
HR-228-K

スライダーの
位置確認

レール接続部

レバー
ホルダー部

固定カップ部

戸の停止位置
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